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Anlage 1
(zu § 3 Abs. 1 Satz 1)

Ausbildungsrahmenplan

fur die Berufsausbildung zum Produktionstechnologen/zur Produktionstechnologin

- Sachliche Gliederung -

Abschnitt A: Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,

Teil des . : ; ol
Lfd. Nr. " ! die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
AsbIlHUnGEheriskiides Durchfithrens und Kontrallierens zu vermitteln sind
1 2 3
1 Betreiben von Produktions-
anlagen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr, 1)
1.1 Planen und Vorbereiten von a) Informationen (ber technische und technologische Bedingun-
Produktionsauftragen gen sowie Uber Vorgaben der Produktionsplanung, insbeson-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 1.1) dere Stiickzahlvorgaben, beschaffen
b) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf Vollstandig-
keit priifen, Aktualitdt von Prozessvorschriften kontrollieren
c) die Bereitstellung bendtigter Werkzeuge, Priifeinrichtungen,
Varrichtungen und Arbeitsstoffe sichern
d) Werkzeuge, Priifeinrichtungen und Vorrichtungen auf Einsatzfa-
higkeit prifen
e} Produktionsanlagen entsprechend den Prozessvorschriften ein-
stellen, Prozessparameter abrufen, eingeben und sichern, Pro-
duktionsfahigkeit herstellen
1.2 Durchfiihren von Produktions- a) Werkstoffe und Bauteile abrufen, bereitstellen und hinsichilich
auftrdgen ] Qualitdt beurteilen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 1.2) b} Produktionsanlagen beschicken und bedienen, Stiickzahlvor-
gaben sicherstellen
¢) Qualitét der Produkte tiberwachen
d) Produkte gegen Beschidigungen schiitzen, transportieren und
lagern
) Uberzahlige und fehlerhafte Produkte sowie Reststoffe entspre-
chend den betrieblichen Vorgaben leiten
f) Stérungen im Prozess erkennen, MaBnahmen zur Fehlervermei-
dung einleiten, Anlagenverfiigbarkeit sicherstellen
13 AbschlieBen von Produktions- a) Produkte (ibergeben, Abnahmeproiokolle und Priifproickolle er-
auftrdgen ) stellen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 1.3) b) Leistungen und Aufwendungen dokumentieren
c} IT-Systeme zur Auftragsverfolgung nutzen
2 Einrichten und Warten von
Produktionsanlagen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 2)
241 Umristen und Wiederinbetrieb- a) Anlagenteile sowie Bearbeitungsprogramme an geinderte Pro-

nehmen von Produktionsanlagen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 2.1)

zessablaufe und unterschiedliche Produkte anpassen
b) Funktionspriifungen durchfiihren

c) Anderungen und Prifungen der Produktionsanlagen dokumen-
tieren
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Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,

Teil des " . i
Lfd. Nr. i ; die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens,
AushidungsbEnatabildes Durchfiihrens und Kantrollierens zu vermitteln sind
1 2 8
2.2 Beurteilen der Sicherheit von a) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit priifen
Produktionsaniagen b) Arbeitsmittel einschlieBlich elektrischer Betriebsmittel und
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 2.2) Anlagen priffen
c) wiederkehrende Pritfungen nach Vorschriften und technischen
Bestimmungen sowie betriebsspezifischen Vorgaben durchftih-
ren, Priifprotokolle anfertigen
2.3 Priifen und Inspizieren von a) Produktionsanlagen nach Vorgaben inspizieren
Produktionsanlagen b) Bauteile und Si A " -
: gnale an Schnittstellen priifen, Test- und Diag-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 2.3) Hikesokware sinselzen
c) Stérungen feststellen und beschreiben, Fehlersuche durchfiih-
ren
d) vorbeugende Wartung unter Beriicksichtigung spezifischer Pro-
duktionsbedingungen durchfiihren
3 Konfigurieren von Produktions-
anlagen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 3)
3.1 Ermitteln, Testen und Einstellen a) Produkte im Hinblick auf Produktionsprozesse analysieren
von Prozessparametern b) Produktionsverfahren, Prozessschritte, Produktionsanla
- ' ' gen,
(53 Abs: ZAbschnit ANET) Werkzeuge, Spannmittel, Vorrichtungen, Arbeitsstoffe und Fer-
tigungsparameter auswéhlen
c) Testreihen fahren, Prozessparameter anpassen, Ergebnisse do-
kumentieren sowie zur Erstellung und Optimierung von Pro-
zessvorschriften nutzen
d} Priifverfahren und -mittel auswihlen, Messungen und Priifun-
gen planen, Anweisungen zur Probennahme sowie Priifpline
erstellen
3.2 Strukturieren und Programmieren a) technische Ablaufe analysieren, strukturieren und darstellen
von technischen Abl&ufen . 5
. b) Steuerungsprogramme erstellen sowie eingeben, testen, dndern
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 3.2) und optimieren
¢) Muster und Prototypen testen
4 Anfahren von Produktionsanlagen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4)
4.1 Aufstellen von Produktionsanlagen | a} Aufstellung von Produktionsanlagen unterstiitzen, vorgegebene
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4.1) Aufstellungsbedingungen sicherstellen
b) technische Priifungen veranlassen
4.2 Einrichten der Eingangs- und a) Transport- und Lagersysteme einrichten

Ausgangslogistik
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4.2)

b) Handhabungs- und Materialflusssysteme einrichten

c) Materialfluss organisieren, Materialien, Bauteile und erstellte
Produkte nach logistischen und Qualitatskriterien lagern

d) Arbeitsstoffe flir den Produktionsprozess kennzeichnen, nach
logistischen, Haltbarkeits-, Sicherheits-, Qualitdts- und Umwelt-
kriterien den Vorschriften entsprechend lagern, bereitstellen und
auf Einsatzfahigkeit prifen
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Lfd. Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
die unter Einbeziehung selbststindigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitieln sind

2

3

4.3

Erproben von Produktionsablaufen

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4.3)

a) Produktionsverfahren und Prozessschritte, logistische Ablaufe
sowie Werkzeuge, Spannmittel, Vorrichtungen, Arbeitssioffe
und Fertigungsparameter erproben

b) Prozesse kontrollieren, lberwachen und protokollieren, pro-
zessbegleitende MaBnahmen der Qualitatssicherung durchfiih-
ren

c) Prozessabldufe durch Nutzung von Eingriffsmoglichkeiten in die
Prozesskette sichern

d) Probebetrieb unter Nenn- und Grenzbedingungen sowie Dauer-
tests durchftihren

e) Prozessvorschriften an die Ergebnisse der Erprobung anpassen

4.4

Ubergeben oder Ubernehmen
von Produktionsanlagen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4.4)

a) in Pilichtenheften vereinbarte Referenzprozesse fahren

b) Fehler und Méngel dokumentieren und MaBnahmen zur Besei-
tigung ergreifen

c) Arbeits- und Wartungsanweisungen erstellen
d) Ubernahmen dokumentieren

Gestalten und Sichern von
Produktionsprozessen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5)

5.1

Analysieren von Produktions-
prozessen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5.1)

a) Prifergebnisse analysieren und mit Werkzeugen der statisti-
schen Qualitdtskontrolie auswerten

b) Produktriicklaufe analysieren

c) Produktionsprozesse anhand von Kennziffern vergleichen und
beurteilen

d) Besténde, Liege- und Transportzeiten, Riistzeiten sowie unge-
richtete Abl&ufe in Produktionslinien erfassen und analysieren

e) interne und externe Leistungserbringung unter terminlichen und
kalkulatorischen Gesichtspunkten vergleichen

f} Zuverldssigkeit und Verfiigbarkeit von Produktionsanlagen fest-
stellen, Ausfélle und Stdrungen von Produktionseinrichtungen
analysieren

g) Ergebnisse von Analysen dokumentieren, Ergebnisse unter Be-
riicksichtigung vor- und nachgelagerter Prozesse und Bereiche
bewerten

5.2

Simulieren von Produktions-
prozessen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5.2)

a) Produktionsprozesse hinsichtlich der Ablauffolge, Volisténdig-
keit und Qualitat dberpriifen

b) technische Abldufe modellhaft nachbilden oder rechnergestiitzt
simulieren sowie Abléufe erproben, optimieren und dokumentie-
ren

c) Verhalten von Werkstoifen unter Prozessbeanspruchungen
Uberpriiien und erproben

53

Optimieren von Produktions-
prozessen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5.3)

a) anhand von Qualitiiskennzahlen und Priifergebnissen auf Pro-
zessfehler und auf zu verdndernde Prozessabliufe und Pro-
zessparameter schlieBen

b) Versuche zur Optimierung vorbereiten, durchfilhren, dokumen-
tieren und auswerten

c) Vorschlage zur Verbesserung der [T-Unterstiitzung bereichs-
Uibergreifender Prozesse erarbeiten
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Teil des Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
Lfd. Nr. ' + die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
AusBildungsterfsEides Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind
1 2 3

d) VerbesserungsmaBnahmen mit Produkt- und Prozessentwick-
lern, mit Produktionsmittelzulieferern und dem Produktionsteam
besprechen und umsetzen

e} Bedienpersonal Uiber Prozessdnderungen unterrichten und ein-
weisen

f) bei der Erstellung von Bedienungs- und Wartungsanleitungen
flr Produktionsanlagen mitwirken

5.4 Organisieren von Logistikprozessen | a) technische Funktionen der Logistikkette fiir erforderliche Werk-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5.4) stoffe, Arbeitsstoffe, Werkzeuge und Spannmittel sicherstellen

b) Daten der Bewegungs- und Lagerungsvorgénge erfassen, ver-
arbeiten und ausgeben

c) Logistik der Entsorgung der Reststoffe und fiir das Recycling
sicherstellen

Abschnitt B: Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Teil des Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
Lfd. Nr. 3 3§ die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens,
i Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind
1 2 3
1 Der Ausbildungsbetrieb
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1)
1.1 Berufsbildung, Arbeits- und a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Abschluss,
Tarifrecht ) Dauer und Beendigung, erklaren
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1.1) b} gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag
nennen
c} Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) weseniliche Teile des Arbeitsvertrages nennen
€) weseniliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrdge nennen
1.2 Aufbau und Organisation des a) Aufbau und Aufgaben des ausbhildenden Betriebes erldutern

Ausbildungsbetriebes

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr, 1.2) b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriehes wie Beschaffung,

Fertigung, Absatz und Verwaltung erkléren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Beschéf-
tigten zu Wirtschafisorganisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfas-
sungs- oder personalvertretungsrechtlichen Organe des ausbil-
denden Betriebes beschreiben

1.3 Sicherheit und Gesundheitsschutz | a) Geféhrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
bel der Arbeit feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1.3) b) beruisbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschrif-
ten anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfillen beschreiben sowie erste MaB-
nahmen einleiten

d} Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Ver-
haltensweisen bei Brédnden beschreiben und MaBnahmen der
Brandbek&mpfung ergreifen
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Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,

Teil des . : £ e
Lid. Nr. y ; die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Asbidingsbeniisides Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind
1 2 R
1.4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im beruflichen

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1.4)

Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb
und seinen Beitrag zum Umwelischutz an Beispielen erkldren

b) fiir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des Umwelt-
schutzes anwenden

c) Moglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umweltschonen-
den Entsorgung zufiihren

Information, Kommunikation
und Organisation
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2)

2.1

Betriebliche Kommunikation und
Teamarbeit
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.1)

a) Informationsquellen, insbesondere Dokumentationen, Handbii-
cher, Fachberichte und Firmenunterlagen, in deutscher und
englischer Sprache recherchieren, Datenbankabfragen durch-
fithren, Informationen auswerten

b) Informationen bewerten, Sachverhalte darstellen, Grafiken er-
stellen

¢) schriftiche Kommunikation in Deutsch und Englisch durchfiih-
ren

d) [T-gestiitzte Kommunikationssysteme nutzen

e) Dokumentationen in deutscher und englischer Sprache zusam-
menstellen und ergénzen

f) Gesprdche mit Vorgesetzten, Mitarbeitern und im Team situati-
onsgerecht und zielorientiert flihren

g) Aufgaben im Team planen und abstimmen, Entscheidungen im
Team erarbeiten, Konflikte im Team |ésen, kuiturelle Identitidten
beriicksichtigen

h) Teambesprechungen organisieren und moderieren, Daten und
Sachverhalte sowie Lésungsvarianten visualisieren und présen-
tieren, Gesprédchsergebnisse dokumentieren, deutsche und
englische Fachbegriffe anwenden

2.2

Erstellen und Anwenden von
technischen Unterlagen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.2)

a) Betriebs- und Gebrauchsanleitungen, Montage- und Wartungs-
pléane, Zeichnungen, FlieBbilder und Schaltungsunterlagen in
deutscher und englischer Sprache anwenden

b} Dokumente sowie technische Regelwerke und berufsbezogene
Vorschriften, auch in Englisch, auswerten und anwenden

¢) technische Zeichnungen und Schaltungsunterlagen auswerten
und anwenden

d) technische Skizzen und Zeichnungen erstellen
e) Datensatze handhaben und anpassen
f) Daten IT-gestiitzt auswerten und visualisieren

2.3

Kundenorientierte Kommunikation
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.3)

a) Kommunikation mit vor- und nachgelagerten Bereichen und ex-
ternen Partnern sicherstellen

b) Ubergabeprozesse abstimmen
c) Reklamationen annehmen
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Teil des Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
Lfd. Nr. : . die unter Einbeziehung selbststédndigen Planens,
Ausbildungsberufsbildes Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind
1 2 3
24 Planen der Arbeit a) Auftragsunterlagen sowie technische Durchfiihrbarkeit von Auf-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.4) trdgen priifen und mit den betrieblichen Méglichkeiten abstim-
men
b) Arbeitsabldufe unter Beriicksichtigung des betrieblichen Ge-
samtzusammenhangs planen, Arbeitsschritte festlegen und er-
forderliche Abwicklungszeiten einschétzen
c) erforderliche Materialien, VerschleiBteile, Werkzeuge sowie
Betriebsmittel fir den Arbeitsablauf feststellen, auswahlen und
bereitstellen
d) Ist-Zustand ermitteln und analysieren, Ursachen-Wirkungszu-
sammenhénge ermitteln,
€) Losungsvarianten entwickeln und bewerten, Lésungen erpro-
ben und optimieren
f) Ldsung implementieren und organisatorisch absichern
25 Projektmanagement a) Produktionsaufgaben analysieren
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.5) b) Abléufe strukturieren und Arbeitspléne erstellen
c) Arbeitspakete unter Beachiung rechtlicher, wirtschaftlicher und
terminlicher Vorgaben definieren
d) Netzpléne lesen und erstellen, Meilensteine festlegen, Priorita-
ten setzen
e) IT-Systeme zum Projekimanagement anwenden
3 Produktionsmanagement
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3)
3.1 Qualitéts-, Umwelt- und Sicher- a) betriebliches Qualitdtsmanagementsystem anwenden
heitsmanagement T
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.1) b) betrn‘abltches Ur.nweltmanagementsystem anwenden
c) Arbeitssicherheitsvorschriften und ergonomische Vorgaben bei
der Gestaltung von Arbeitsprozessen beachten
d) bei Gefahrdungsbeurteilungen mitwirken sowie Vorschlige zur
Verbesserung der Arbeitssicherheit erarbeiten
3.2 IT-Systeme und Vernetzung a) Standard-, Hilfs- und Testprogramme installieren, konfigurieren
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.2) und nutzen
b) Daten und Dokumente pflegen, schiitzen, sichern und archivie-
ren, Vorschriften zum Datenschutz anwenden
c) bei der Einbindung von Produktionsanlagen in IT-Netzwerke
mitwirken
3.3 Produki- und Prozessdaten- a) datenbankgestiitzte Produktdaten zur Prozessoptimierung nut-
management zen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.3) b) Konfigurationsmanagement und Anderungsmanagement nut-
zen und pflegen, Kundenapplikationen beriicksichtigen
c) Produkt- und Prozessdaten nutzen und pflegen
d) technische Dokumentationen abrufen und einstellen
4 Produktionstechnologien und a) Fertigungsverfahren hinsichtlich der zu erzielenden Qualitit
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-prozesse
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 4)

der Teilebeschaffenheit, insbesondere Werkstoffeigenschaften,
MaB-, Form- und Oberflachengenauigkeit, sowie hinsichtlich
der Flexibilitdt, Mengenausbringung, Kosten und Ressourcen-
schonung beurteilen

b) Werkstoffverhalten beurteilen, insbesondere beziiglich der Pro-
duktionsverfahren und der geforderten Qualitat
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Teil des Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
Lfd. Nr. ; : die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens,
Ausbildungsberufsbildes Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

1 2 2

¢) Produktionsmaschinen beurteilen, insbesondere hinsichtlich
Funktion, Aufbau, Antrieb, Kinematik und Steuerung sowie hin-
sichtlich Flexibilitat, Mengenausbringung und Kosten

Roboter oder andere Handhabungssysteme beurteilen, insbe-
sondere hinsichtlich Einsatzmdéglichkeiten, Aufbau, Kinematik
und Steuerung

Werkzeuge beurteilen, insbesondere hinsichtlich Werkstoff,
Geometrie, Komposition, Standzeiten, Kiihlung und Schmie-
rung sowie Kosten

f) Spannmittel beurteilen, insbesondere hinsichtlich Werkstoff-
eigenschaften und Form der Werkstiicke, Belastung durch die
Bearbeitung sowie Flexibilitét des Einsatzes

g) Montageverfahren beurteilen, insbesondere hinsichtlich Anzahl
der zu filgenden Teile, Mengen, Kosten, Flexibilitdt und Qualitit

h) Werkstoffe hinsichtlich ihrer Handhabbarkeit beurteilen, insbe-
sondere Lagerfahigkeit, Oberflachenschutz und Korrosion

d

=

L)
-

5 Arbeitsorganisation und a) Produktionsorganisationstypen, insbesondere Werkstatt- und
Produktionssysteme FlieBfertigung, Lager- und Auftragsproduktion, identifizieren

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. §) b) Produktionstypen, insbesondere Einzel-, Serien- und Massen-
produktion, identifizieren

¢) zentrale und dezentrale sowie vorbeugende und ereignisgesteu-
erte Instandhaltung in Produktionsanlagen unterscheiden

d) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsdefizite nutzen
sowie unterschiedliche Lerntechniken anwenden

e) Arbeitsorganisationsformen, insbesondere Einzelarbeit und
Gruppenarbeit, prozessorientierte und funktionsorientierte Or-
ganisationen, Projektorganisation, unterscheiden und zuordnen

f) Methoden und Verfahren der Programmplanung, Produktions-
planung, Materialsteuerung und Fertigungssteuerung anwenden
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Anlage 2

(zu § 3 Abs.
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1 Satz 2)

Ausbildungsrahmenplan

fur die Berufsausbildung zum Produktionstechnologen/zur Produktionstechnologin

Abschnitt 1

— Zeitliche Gliederung —

Der Ausbildungsbeirieb

Lfd. Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

2

3

4

Berufsbildung, Arbeits-
und Tarifrecht

(§ 3 Abs. 2 Abschniit B
Nr. 1.1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere Abschluss, Dauer und Beendigung, erkldren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

¢) Méglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B
Nr. 1.2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlutern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung er-
kldren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und sei-
ner Beschiftigten zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der be-
triebsverfassungs- oder personalvertretungsrecht-
lichen Organe des ausbildenden Betriebes be-
schreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B
Nr. 1.3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhii-
tungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes an-
wenden; Verhaltensweisen bei Branden beschrei-
ben und MaBnahmen der Brandbekémpfung er-
greifen
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Umweltschutz
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B
Nr. 1.4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen

im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbe-

sondere

a) mégliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwelt-
schutz an Beispielen erkldren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

wahrend

der gesamten
Ausbildungszeit
zu vermitteln

L“j gundesmxulger
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Teil des Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
. " die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Abshildungsbenifstildes Durchflhrens und Kantrollierens zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

Lfd. Nr.

1 2 3 4

c) Méglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung
nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer um-
weltschonenden Entsorgung zufiihren

Abschnitt 2
Erstes bis drittes Ausbildungshalbjahr

(Zeitrahmen 1: Betreiben von Produktionsanlagen)

Teil des Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
. ’ die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Ausbildungsberufsbildes Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

Lfd. Nr.

1 2 3 4

1 Planen und Vorbereiten a) Informationen liber technische und technologische
von Produktionsauftrigen Bedingungen sowie Uher Vorgaben der Produk-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A tionsplanung, insbesondere Stiickzahlvorgaben,
Nr. 1.1) beschaffen

b) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf
Vollsténdigkeit priifen, Aktualitdt von Prozessvor-
schriften kontrollieren

c) die Bereitstellung benétigter Werkzeuge, Prifein-
richtungen, Vorrichtungen und Arbeitsstoffe sichern

d) Werkzeuge, Prifeinrichtungen und Vorrichtungen
auf Einsatzféhigkeit prifen

e) Produktionsanlagen entsprechend den Prozess-
vorschriften einstellen, Prozessparameter abrufen,
eingeben und sichern, Produktionsfihigkeit her-
stellen

2 Durchfiihren von Produk- a) Werkstoffe und Bauteile abrufen, bereitstellen und
tionsaufirdgen hinsichtlich Qualitét beurteilen

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 1.2)

—

o
—

Produktionsanlagen beschicken und bedienen,
Stiickzahivorgaben sicherstellen

Qualitat der Produkte Gberwachen

Produkte gegen Beschadigungen schiitzen, trans-
partieren und lagern

e) lUberzihlige und fehlerhafte Produkie sowie Rest- | 6 bis 8
stoffe entsprechend den betrieblichen Vorgaben
leiten

a8

f)y Stdrungen im Prozess erkennen, MaBnahmen zur
Fehlervermeidung einleiten, Anlagenverfligbarkeit
sicherstellen

—

3 AbschlieBen von Produk- a) Produkte ibergeben, Abnahmeprotokolle und Priif-
tionsauftrdgen protokolle erstellen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A b
Nr. 1.3)

c

~—

Leistungen und Aufwendungen dokumentieren

—

[T-Systeme zur Auftragsverfolgung nutzen

4 Betriebliche Kommunikation | a) Infermationsquellen, insbesondere Dokumenta-
und Teamarbeit tionen, Handbiicher, Fachberichte und Firmen-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B unterlagen, in deutscher und englischer Sprache
Nr. 2.1) recherchieren, Datenbankabfragen durchfiihren,
Informationen auswerten

—

b) IT-gestiitzte Kommunikationssysteme nutzen
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. Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, 5
Lid. Nr. Aushil duEejlsgeersufshil des die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens, ﬁe&rﬁﬂn}eg
o Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind atel
1 2 3 4
5 Erstellen und Anwenden Betriebs- und Gebrauchsanleitungen, Montage- und
van technischen Unterlagen | Wartungspléne, Zeichnungen, FlieBbilder und Schal-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B tungsunteriagen in deutscher und englischer Sprache
Nr. 2.2) anwenden
6 Qualitdts-, Umwelt- und a) betriebliches Qualitatsmanagementsystem anwen-
Sicherheitsmanagement den
ﬁrs;%'s' 2 Abschaitt:l2 b) betriebliches Umweltmanagementsystem anwen-
T den
(Zeitrahmen 2: Einrichten und Warten von Produktionsanlagen)
. Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, )
Lfd. Nr. Ausbil du-rr]a!sg:rsufsbil s die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens, zeﬂggggﬂ
! 9 Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1
1 2 4 1
1 Umriisten und Wieder- a) Anlagenteile sowie Bearbeitungsprogramme an ge-
inbetriebnehmen von dnderte Prozessablédufe und unterschiedliche Pro-
Produktionsanlagen dukte anpassen
%\l§r32A1t;s. E-AbRGnNI A b) Funktionspriifungen durchfiihren
c) Anderungen und Priifungen der Produktionsanla-
gen dokumentieren
2 Beurteilen der Sicherheit a) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit prii-
von Produktionsanlagen fen
(3 3 Abs. 2 Abschnitt A | 1) Arbeitsmittel einschlieBlich elekirischer Betrisbs-
Nr. 2.2) : 7
mittel und Anlagen priifen
c) wiederkehrende Priifungen nach Vorschriften und
technischen Bestimmungen sowie betriebhsspezifi-
schen Vorgaben durchilhren, Priifprotokolle anfer-
tigen
3 Priifen und Inspizieren a) Produktionsanlagen nach Vorgaben inspizieren
vog i?dUQMA%"Sinligin b) Bauteile und Signale an Schnittstellen priifen, Test-
(ngr 9 3)5‘ sehni und Diagnosesoftware einsetzen
c) Stérungen feststellen und beschreiben, Fehlersu-
che durchftihren
d) vorbeugende Wartung unter Beriicksichtigung spe-
zifischer Produktionsbedingungen durchfiihren
4 Betriebliche Kommunikation | a) Gespriiche mit Vorgesetzten, Mitarbeitern und im
und Teamarbeit Team situationsgerecht und zielorientiert fithren
ﬁrszpfltis' 2 Abschnitt B b) Aufgaben im Team planen und abstimmen, Ent-
e scheidungen im Team erarbeiten, Konflikte im
Team |dsen, kulturelle Identitéten beriicksichtigen
¢) Teambesprechungen organisieren und moderieren,
Daten und Sachverhalte sowie Ldsungsvarianten
visualisieren und préasentieren, Gesprichsergeb-
nisse dokumentieren, deutsche und englische
Fachbegriffe anwenden 4 bis 6
5 Erstellen und Anwenden a) Dokumente sowie technische Regelwerke und be-
von technischen therlagen rufsbezogene Vorschriften, auch in Englisch, aus-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B werten und anwenden
Wr 28 b} technische Zeichnungen und Schaltungsunterla-
gen auswerten und anwenden
¢) technische Skizzen und Zeichnungen erstellen

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag www.bundesanzeiger.de L:.



Bundesgesetzblatt Jahrgang 2008 Teil | Nr. 25, ausgegeben zu Bonn am 25. Juni 2008

i Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, :
Teil des . % ! L s Zeitrahmen
Lfd. Nr. . . die unter Einbeziehung selbsistédndigen Planens, ;
fushicungabeniisolies Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind iphGnaien
1 2 3 4
6 Planen der Arbeit a) Auftragsunterlagen sowie technische Durchfilhr-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B barkeit von Auftrdgen priiffen und mit den betrieb-
Nr. 2.4) lichen Méglichkeiten abstimmen
b) Arbeitsabldufe unter Berticksichtigung des betrieb-
lichen Gesamtzusammenhangs planen, Arbeits-
schritte festlegen und erforderliche Abwicklungs-
zeiten einschéatzen
¢) erforderliche Materialien, VerschleiBteile, Werk-
zeuge sowie Betriebsmittel fiir den Arbeitsablauf
feststellen, auswahlen und bereitstellen
d) Ist-Zustand ermitteln und analysieren, Ursachen-
Wirkungszusammenhange ermitteln
e) Losungsvarianten entwickeln und bewerten, L&-
sungen erproben und optimieren
f) Lésung implementieren und organisatorisch ab-
sichern
7 Qualitéts-, Umwelt- und a) -Arbeitasieherheitoversehriften—und—ergonemische-
Sicherheitsmanagement Vergaber-belderGestehungvon-Arbeitoprozessen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B haeeiii s )
Nr. 3.1) b) { Pro-
o FFE .EEI.EEEEg:g L
8 IT-Systeme und Vernetzung | a) Standard-, Hilfs- und Testprogramme installieren,
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B konfigurieren und nutzen
Nr. 3.2)

b) Daten und Dokumente pflegen, schiitzen, sichern
und archivieren, Vorschriften zum Datenschutz an-
wenden

¢) bei der Einbindung von Produktionsanlagen in IT-
Netzwerke mitwirken

(Zeitrahmen 3: Konfigurieren von Produktionsanlagen)

F Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, ’
Teil des ; : h S Zeitrahmen
Lfd. Nr. . g die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens, :
Ausbiicungshamisblides Durchfihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind in Monaten
1 2 3 4
1 Ermitteln, Testen und a) Produkte im Hinblick auf Produktionsprozesse
Einstellen von Prozess- analysieren
pEREET ; b) Produktionsverfahren, Prozessschritte, Produkti-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A | )
N, 3.1) onsanlagen, Werkzeuge, Spannmittel, Vorrichtun-
T gen, Arbeitsstofie und Fertigungsparameter aus-
wihlen
c¢) Testreihen fahren, Prozessparameter anpassen, Er-
gebnisse dokumentieren sowie zur Erstellung und
Optimierung von Prozessvorschriften nutzen
d) Prifverfahren und -mittel auswéhlen, Messungen
und Priifungen planen, Anweisungen zur Proben-
nahme sowie Priifpldne erstellen
2 Strukturieren und a) technische Ablaufe analysieren, strukturieren und
Programmieren van darstellen
technischen Abldufen T
(5 3 Abs. 2 Abschnitt A b) Steuerupgsprogramme_ erstellen sowie eingeben,
NF. 3.2) testen, &ndern und optimieren
¢) Muster und Prototypen testen 5 bis 7

@ &-H‘cé}ff&)u&? vom #.12. 2009 (BGEL 2009 7&l7 N ;Zy
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. Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, .
Teil des : ; ; A Zeitrahmen
Lfd. Nr. ; , die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
Ausblidungsterafsbildes Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind In Wengten
1 2 3 4
3 Betriebliche Kommunikation | a) Informationen bewerten, Sachverhalte darstellen,
und Teamarbeit ] Grafiken erstellen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B b) schriftiche Kommunikation in Deutsch und Eng-
Nr. 2.1) ; .
lisch durchftihren
c) Dokumentationen in deutscher und englischer
Sprache zusammenstellen und ergénzen
4 Erstellen und Anwenden a) Datensétze handhaben und anpassen
von technischen Unterlagen | by pat - o en und Visualis!
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B ) Daten IT-gestlitzt auswert d visualisieren
Nr. 2.2)
5 Produkt- und Prozess- a) datenbankgestiitzte Produktdaten zur Prozessopti-
datenmanagement mierung nutzen
(§ 3 Abs. 2 Abschritt B b} Konfigurationsmanagement und Anderungsmana-
Nr. 3.3) o
gement nutzen und pflegen, Kundenapplikationen
berticksichtigen
¢) Produki- und Prozessdaten nutzen und pflegen
d} technische Dokumentationen abrufen und einstellen
Viertes bis sechstes Ausbildungshalbjahr
(Zeitrahmen 4: Anfahren von Produktionsanlagen)
, Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, :
Teil des : . . ke Zeitrahmen
Lfd. Nr. ’ ’ die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens, ;
AlshiidungsbarTsolides Durchfilhrens und Kontrollierens zu vermittein sind in:Manaizn
1 2 3 4
1 Aufstellen von Produktions- | &) Aufstellung von Produktionsanlagen unterstiitzen,
anlagen . vorgegebene Aufstellungsbedingungen sicherstel-
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A len
Nr. 4.1
) b) technische Priifungen veranlassen
2 Einrichten der Eingangs- a) Transport- und Lagersysteme einrichten
und Ausgangsogistik b) H - und Materialflus inrichten
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A ) Handhabungs- un .2.1 ssyste.mee
Nr. 4.2) c) Materialfluss organisieren, Materialien, Bauteile
und erstellte Produkte nach logistischen und Qua-
litatskriterien lagern
d) Arbeitsstoffe fiir den Produktionsprozess kenn-
zeichnen, nach logistischen, Haltbarkeits-, Sicher-
heits-, Qualitats- und Umweltkriterien den Vor-
schriften entsprechend lagern, bereitstellen und
auf Einsatzfdhigkeit priifen
3 Erproben von Produktions- | a) Produktionsverfahren und Prozessschritte, logisti-

abldufen
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 4.3)

sche Abliufe sowie Werkzeuge, Spannmittel, Vor-
richtungen, Arbeitsstoffe und Fertigungsparameter
erproben

Prozesse kontrollieren, tiberwachen und protokol-
lieren, prozessbegleitende MaBnahmen der Quali-
tétssicherung durchfithren

c) Prozessabldufe durch Nutzung von Eingriffsmég-
lichkeiten in die Prozesskette sichern

Probebetrieb unter Nenn- und Grenzbedingungen
sowie Dauertests durchfiihren

e) Prozessvorschriften an die Ergebnisse der Erpro-
bung anpassen

o
-

o
—
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> Ferligkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, :
Teil des : z . EW Zeitrahmen
Lid. Nr, ; ; die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
Hisblidungsterfshiides Durchilihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind In Menaten
1 2 2 :
4 Ubergeben oder Uber- a) in Pflichtenheften vereinbarte Referenzprozesse
nehmen von Produktions- fahren
anlagen % ;
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A b) Fehler und quge[ dokur?'flentleren und MaBnah
Nr. 4.4) men zur Beseitigung ergreifen
c) Arbeits- und Wartungsanweisungen erstellen
d) Ubernahmen dokumentieren
5 Kundenorientierte a) Kommunikation mit vor- und nachgelagerten Berei-
Kommunikation ' chen und externen Partnern sicherstellen
ﬁrsaAsl;s. 2 Abschitt B b) Ubergabeprozesse abstimmen Sbis 7
c) Reklamationen annehmen
6 Projektmanagement a) Produktionsaufgaben analysieren
ﬁrazgt)’s‘ 2 Abschnitt B b) Abldufe strukturieren und Arbeitspldne erstellen
o c) Arbeitspakete unter Beachtung rechtlicher, wirt-
schaftlicher und terminlicher Vorgaben definieren
d) Netzpléne lesen und erstellen, Meilensteine festle-
gen, Prioritaten setzen
e) IT-Systeme zum Projektimanagement anwenden
7 Produktionstechnologien a) Fertigungsverfahren hinsichtlich der zu erzielenden
und -prozesse Qualitdt der Teilebeschaffenheit, insbesondere

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 4) Werkstoffeigenschaften, MaB-, Form- und Oberfld-
chengenauigkeit, sowie hinsichtlich der Flexibilitit,
Mengenausbringung, Kosten und Ressourcen-
schonung beurteilen

Werkstoffverhalten beurieilen, insbesondere be-
ziiglich der Produktionsverfahren und der geforder-
ten Qualitat

c¢) Produktionsmaschinen beurteilen, insbesondere
hinsichtlich Funktion, Aufbau, Antrieb, Kinematik
und Steuerung sowie hinsichtlich Flexibilitdt, Men-
genausbringung und Kosten

d) Roboter oder andere Handhabungssysteme beur-
teilen, insbesondere hinsichtlich Einsatzmdéglich-
keiten, Aufbau, Kinematik und Steuerung

e) Werkzeuge beurteilen, insbesondere hinsichtlich
Werkstoff, Geometrie, Komposition, Standzeiten,
Kiihlung und Schmierung sowie Kosten

f) Spannmittel beurteilen, insbesondere hinsichtlich
Werkstoffeigenschaften und Form der Werkstiicke,
Belastung durch die Bearbeitung sowie Flexibilitét
des Einsatzes

Montageverfahren beurteilen, insbesondere hin-
sichtlich Anzahl der zu flgenden Teile, Mengen,
Kosten, Flexibilitdt und Qualitat

Werkstoffe hinsichtlich ihrer Handhabbarkeit beur-
teilen, insbesondere Lagerfahigkeit, Oberflichen-
schutz und Korrosion

b

—_—

—_—

9

=
Ll
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Gestalten und Sichem von-Predulttionsaniagen)

Fpcte ﬁ\&rrz&/om'&f (e
@

Lfd. Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
die unter Einbeziehung selbststéndigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

2

3

4

Analysieren von Produk-
tionsprozessen

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 5.1)

a) Prifergebnisse analysieren und mit Werkzeugen
der statistischen Qualititskontrolle auswerten

b) Produktriickldufe analysieren

¢) Produktionsprozesse anhand von Kennziffern ver-
gleichen und beurteilen

d) Besténde, Liege- und Transportzeiten, Riistzeiten
sowie ungerichtete Abldufe in Produktionslinien er-
fassen und analysieren

e) interne und externe Leistungserbringung unter ter-
minlichen und kalkulatorischen Gesichtspunkten
vergleichen

f) Zuverlassigkeit und Verfligbarkeit von Produktions-
anlagen feststellen, Ausfille und Stérungen von
Produktionseinrichtungen analysieren

Ergebnisse von Analysen dokumentieren, Ergeb-
nisse unter Berlicksichtigung vor- und nachgela-
gerter Prozesse und Bereiche bewerten

—

9

Simulieren von Produktions-

prozessen
(§ 3 Abs, 2 Abschnitt A
Nr. 5.2)

a} Produktionsprozesse hinsichtlich der Ablauffolge,
Vollstdndigkeit und Qualitat iiberpriifen

b) technische Abldufe modellhaft nachbilden oder
rechnergestiitzt simulieren sowie Abldufe erproben,
optimieren und dokumentieren

c) Verhalten von Werkstoffen unter Prozessbeanspru-
chungen dberpriifen und erproben

Optimieren von Produk-
tionsprozessen

(8 3 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 5.3)

a} anhand von Qualitdtskennzahlen und Priifergebnis-
sen auf Prozessfehler und auf zu ver&ndernde Pro-
zessablidufe und Prozessparameter schlieBen

b} Versuche zur Optimierung vorbereiten, durchfiih-
ren, dokumentieren und auswerten

¢) Vorschlége zur Verbesserung der [T-Unterstiitzung
bereichsilbergreifender Prozesse erarbeiten

d} VerbesserungsmaBnahmen mit Produkt- und Pro-
zessentwicklern, mit Produktionsmittelzulieferern
und dem Produktionsteam besprechen und umset-
zen

e) Bedienpersonal Uber Prozessénderungen unter-
richten und einweisen

f) bei der Erstellung von Bedienungs- und Wartungs-
anleitungen flr Produktionsanlagen mitwirken

Organisieren von Logistik-
prozessen

(§ 3 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 5.4)

a) technische Funktionen der Logistikkette flir erfor-
derliche Werkstoffe, Arbeitsstoffe, Werkzeuge und
Spannmittel sicherstellen

b} Daten der Bewegungs- und Lagerungsvorgénge
erfassen, verarbeiten und ausgeben

c) Logistik der Entsorgung der Reststoffe und fiir das
Recycling sicherstellen

Qualitats-, Umwelt- und
Sicherheitsmanagement
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B
Nr. 3.1)

bei Gefdhrdungsbeurteilungen mitwirken sowie Vor-
schldge zur Verbesserung der Arbeitssicherheit erar-
beiten

11 bis 13

O ZerchtPwy vowm ¥ 72.2007 (BGE 200776 1INGTFE)
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; Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, "
Lfd. Nr. Aushil duIEI]Sg:fubeil et die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, 518;\5{2:::2:
g Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind
1 2 2 ‘
6 Produktionstechnologien a) Montageverfahren hinsichtlich Anzahl der zu fii-

und -prozesse
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 4)

genden Teile, Mengen, Kosten, Flexibilitdt und
Qualitat beurteilen

b) Werkstoffe hinsichtlich ihrer Handhabbarkeit, ins-
besondere Lagerfahigkeit, Oberflachenschutz und
Karrosion, beurteilen

7 Arbeitsorganisation und
Produktionssysteme
(§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 5)

a) Produktionsorganisationstypen, insbesondere
Werkstatt- und FlieBfertigung, Lager- und Auftrags-
produktion, identifizieren

b) Produktionstypen, insbesondere Einzel-, Serien-
und Massenproduktion, identifizieren

c) zentrale und dezentrale sowie vorbeugende und er-
eignisgesteuerte Instandhaltung in Produktionsan-
lagen unterscheiden

d) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsde-

fizite nutzen sowie unterschiedliche Lerntechniken
anwenden

e) Arbeitsorganisationsformen, insbesondere Einzel-
arbeit und Gruppenarbeit, prozesscrientierte und
funktionsorientierte Organisationen, Projektorgani-
sation, unterscheiden und zuordnen

f) Methoden und Verfahren der Programmplanung,

Produktionsplanung, Materialsteuerung und Ferti-
gungssteuerung anwenden
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